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SZLIFIERKI KATOWE

W  przypadku roznych operacji prowadzony-
ch w przemysle i rzemiosle, szlifierka katowa jest
najwazniejszym narzedziem. Pozwala ona na szyb-
kie wykonanie pracy na wiekszosci réznorodnych
materiatow. Materialy te rozciggaja sie od stali nierd-
zewnej, stali hartowanej, metali niezelaznych, alumini-
um, az po kamien a nawet drewno. Szlifierka katowa
jest narzedziem, z kiérego mozna skorzystac¢ zaréwno,

by bardzo szybko usuna¢ materiat, a takze by wykonac
obrobke wykonczeniowa detali. Firma TYROLIT stosuje
najwyzsze standardy bezpieczenstwa takze do swoich
narzedzi nasypowych. Nowe, niepowtarzalne krazki
fibrowe opracowano w celu zagwarantowania duzej
predkosci. usuwania materiatu i zapewnienia ‘im jak
najdiuzszej zywotnosci.




SZLIFIERKA TOWA
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FIBRA TYROLIT PIONEER

Fibra TYROLIT Pioneer, to nowatorskie i wyjatkowe narzedzie, ktore taczy w
sobie dtugg zywotnos¢ oraz duzg predko$¢ usuwania materiatu. Wykonany z
widkna naturalnego dysk, stanowigcy jeden zespot z powierzchnig Scierna, za-
pewnia bardzo stabilne i bezpieczne podparcie, co sprawia, ze dysk mocujacy,
z ktérego trzeba korzystaé w przypadku tarcz wykonanych z fibry wulkanizowa-
nej jest juz przestarzatym rozwiazaniem. W tej gamie produktowej zaprojektowa-
no rozne narzedzia dla konkretnych materiatow, takich jak stal nierdzewna, stal
miekka i stal hartowana.

TYROLIT PIONEER

TYROLIT PIONEER oferuje nie tyko wysoki poziom komfortu pracy i ograniczenia ilosci stanéw
magazynowych, ale rowniez agresywny charakter krgzka fibrowego. Jest to cos nowego. Cos
unikalnego. Jest to wtasnie PIONEER - ktory przesuwa granice nowego standardu.

Nie potrzeba dysku wsporczego, poniewaz jest on integralng czescig produktu - dlatego pro-
blem przegrzania tego dysku tutaj nie wystepuije. Zyskujgc nieporéwnywalnie diuzszg zywotnosc¢,
czas potrzebny na wymiane narzedzia jest tutaj zminimalizowany, wydajno$¢ wzrasta znaczaco
pod kazdym wzgledem.

Struktura PIONEER jest zrobiona z naturalnego witékna jutowego - dodatkowo chronimy nasze
zasoby naturalne, produkt jest odporny na wilgotno$¢ a jego mocna, ale elastyczna struktura
pozwala na obrabianie bardzo nierownych powierzchni.

;I' PREMIUM %% TARCZA
Gl A PA3 N

Fibry Pioneer zaprojektowano do szlifowania stali. Odporny cyrkon oraz substancje chiodzace w warstwie ziaren $ciernych, w potaczeniu ze zintegrowanym uchwytem
tarczy zapewnia bardzo diuga zywotno$¢ oraz réwnomierne, wysokowydajne usuwanie materiatu. Fibre ta mozna takze stosowac do aluminium i innych materiatéw
niezelaznych.

WIELKOSC OBROTY

| NRTYRU | WYMIARY LN SPECYFIKACJA | PODKEADKA |y aiesvmatne | PY
| 706125 115x22 36 ZA-P43 N 13300 10

| 706126 125x22 36 ZA-P43 N ‘ 12300 10
706127 180x22 36 ZA-P43 N 8600 10

Fibra TYROLIT Pioneer
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PO
PREMIUM %% TARCZA
ZA-PA4A8 N

A
Polaczenie cyrkonu oraz dodatkowej warstwy czynnych substancji chtodzacych zamienia tg tarcze w bardzo skuteczna fibre Pioneer o diugiej zywotnosci, przeznaczona

=z
dla stali nierdzewnej i stali hartowanej.

~ WIELKOSC

¥ 3 E - = - RS i = A 7 OBROTY : "]
43 il S, AR | AR S RS TRRNA S SERCABRACIAY 15| IRODREADIA (ke YIATREN |- BUSTY
T —— 706128 | 115x22 36 ZA-P48 N | 13'300 10
706129 [ 125x22 36 ZA-P48 N {‘ 12'300 10
706130 180x22 36 ZA-P48 N 8'600 10

Fibra TYROLIT Pioneer [

PREMIUM x %% FIBRA
CA-P93 N

Fibre Pioneer zaprojektowano, aby zapewni¢ maksymalnie wydajna prace na stali nierdzewnej, stali hartowanej oraz stali wysokostopowej. Ceramiczny tlenek glinu w
potaczeniu z dodatkowa warstwa substanciji chtodzacych oraz technologia Pioneer zapewnia niezwykle diuga zywotno$¢ oraz maksymalng szybko$¢ usuwania materiatu.

T e RO S G T TR : oieADKA [OBROTY MAKSY{ gy

3 G el ‘¥ L"i“fv P | YN R | S T A SEECYEIKROUA™ 2 | RO R DA MAUNEr © & e
712259 115x22 36 CA-P93 N 13'300 10
712268 125x22 36 CA-P93 N \ 12'300 10
712269 180x22 36 CA-P93 N 8600 10

Fibra TYROLIT Pioneer ;
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KRAZKI FIBROWE

Krazki fibrowe zapewniajg bardzo proste i szybkie usuwanie materiatu obrabi-
anej powierzchni. Niewielkie drgania umozliwiajg uzytkownikowi komfortowe
wykonywanie prac. Rézne gatunki tarcz gwarantujg optymalne rozwiazania
zarowno dla zastosowan ogdIinego przeznaczenia, jak i dla bardzo wymagajgcych
zastosowan w przemysle. Zastosowanie réoznych mineratéw, zywic oraz dodat-
kowych powtok zapewnia okreslone cechy, ktore zoptymalizowano dla tarcz
przeznaczonych dla stali nierdzewnej, stali hartowanej, stali miekkiej, metali
niezelaznych oraz innych mineratéw. Firma TYROLIT stosuje najwyzsze standardy
bezpieczenstwa takze do swoich krgzkow fibrowych.

PREMIUM %% %
A-PO2V

Ten krazek fibrowy ogdinego przeznaczenia wykonany z widkien tlenku glinu, zawierajacy aktywne substancje chtodzace w warstwie ziaren $ciernych, zapewnia bardzo
dobry stosunek ceny do jako$ci przy pracy na réznych materiatach, takich jak stal migkka, aluminium oraz metale niezelazne.

BeSZRte NRTYPU WYMIARY ‘f’é‘fkgﬁfé
706049 15x22 | 24 APO2
| 706050 1522 | 36 APO2
| 708051 | 115x22 | 40 CAPO2
| 708052 | 115x22 60 | APO2
| 706053 | 115x22 g0 | APO2
[ 7%6054 | tsxe2 | 120 | APO2
| ! o
| 706055 125x02 | 24 A-PO2
1 706056 12522 | 36 | A-PO2
; 706057 | 125x22 | 40 APO2
- ] 706058 |  125x22 | 60 | A-PO2
| 706059 TW 125x22 80 |  APO2
| 706060 |  125x22 120 APO2
— . B i
| 706061 | 1802 | 24 APRZ |
| 706063 180x22 36 AP02
Krazek fibrowy V 45 | 706064 | 180x22 40  APO2
| 706065 | 180xe2 - e0 | APO2
| 706066 | 180x22 | 80 | APO2
- ) | 706067 | 1sox22 | 120 | APO2
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PREMIUM %% %
ZA-P4A43V

Krazek fibrowy z ziarnem cyrkonu przeznaczony do intensywnego, agresywnego szlifowania réznych stopow stali. Twardy cyrkon oraz aktywne substancje chtodzace w
warstwie ziaren $ciernych zapewniajg dluga zywotnosc¢ tarcz do agresywnych prac.

SZLIFIERKA KATOWA

o‘(

X\

==

l NR TYPU I WYMIARY. Wé'fkggfc SPECYFIKACJA |PODKLADKA|SZCZELINY| OBR. MAKS.! PU
= e | 706068 115x22 24 v | s4 | 13300 | 25
| 706069 | 115x22 36 v s4 | 13300 | 25
| 706071 | 115x22 40 v s4 | 13300 | 25
| 708072 | 115x22 60 ] ,,,,,Y,*:‘: s4a | 13300 | 25
| 706073 | 115x22 80 v ' sS4 | 13300 | 25
| 706074 | 115x22 120 \ s4 | 13300 | 25
| f - 1 I
| 706075 125x22 24 v ‘ S4 12300 | 25
| 706076 | 125x22 36 \% [ sS4 12'300 25
| 708077 125x22 40 V| s4 | 12300 | 25
| 706078 | 125x22 60 vV | s4 | 12300 25
| 708079 | 125x22 | ¢ N Y 's4 | 12300 | 25
| 706082 | 12300 | 25
° 706084 | 180x22 " se00 | 25
 70e088 | 180x22 . 8600 | 25
Krazek fibrowy V 4S 706089 | 180x22 . 8600 | 25
| 706090 | 180x22 | 8600 | 25
706091 | 180x22 ‘ | 8600 | 25
706092 | 180x22 | 120 zaP3 | v | s4 | geo0 | 25
PREMIUM % % %
ZA-PA47\/
Jest to doskonata fibra wykonana z ziaren cyrkonu, przeznaczona do szlifowania stali nierdzewnej i stali hartowanej. Twardy cyrkon zapewnia agresywne szlifowanie.
Dodatkowa warstwa zawierajaca aktywne substancje chlodzace gwarantuje wydiuzong zywotno$¢ i szlifowanie z chfodzeniem na twardszych materiatach.
" NRTYPU WYMIARY wgkggfc SPECYFIKACJA PODKt.ADKAlSZCZELINY OBR.MAKS.| PU
e ——— 706003 | 115x22 | 3 |  zAPa7 | vV | sS4 | 13300 | 25
| 706094 | 1isx22 | 60 | ZAPAT v | sa | 13300 | 25
706095 115x22 ; 80 ZA-PA7 Y r S4 13'300 25
706096 115x22 | 120 ZAP47 v | s4 13300 25
I R N - i | )
706097 12522 | 36 ZA-P47 v | s4 | 12300 25
706098 125x22 | 60 zaP47 | v | s4 | 12300 | 25
706009 | 125x22 80 ZAPa7 | v | s4 7;” 12300 7\ 25
706100 125x22 | 120 ZAP4T v sa | 12300 | 25
| £ ‘ —— .
706101 Cteoxe2 | 36 zaPa7 | v | s4 | seo0 | 25
706102 180x22 | 60 | zaPa7 | vV | s4 | geo0 | 25
706105 | 18oxe2 | 80 |  zAPe7T |V | sS4 |  geo0 | 25
706106 | 180x22 | 120 | ZAP4T 7*7;; v | s4 Jf 8600 | 25
| |
| o
| ;i | ‘
Krazek fibrowy V 48 f } |
: 1 1 | |
Technika Diamentowa
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PREMIUM %% %
CA-PS3V

Ceramiczny minerat w fibrze tej klasy zapewnia najskuteczniejsze szlifowanie stali nierdzewnej, stali hartowanej oraz stopéw egzotycznych. Dodatkowa warstwa aktywnych
skiadnikow wydluza zywotno$¢ i zmniejsza powstawanie ciepta w trakcie szlifowania twardszych materiatow.

| NR TYPU l WYMIARY wglskggic SPECYFIKACJA IPODKLADKA]SZCZELINY' OBR.MAKS.| PU
706107 115x22 36 CA-P93 v s4 | 13300 25
706108 115x22 60 CA-P93 v s4 13'300 25
706109  115x22 80 CA-P93 v s4 13300 | 25
706110 115x22 120 CA-P93 v S4 13300 | 25
706111 125x22 36 CA-P93 v sS4 12'300 25
706114 125x22 60 CA-P93 v sS4 12300 | 25
706116 125x22 80 CA-P93 v sS4 12'300 25
706117 12522 120 CA-P93 v S4 12'300 25
706119 180x22 36 CA-P93 v sS4 8'600 25
706120 180x22 60 CA-P93 v S4 8'600 25
706123 180x22 80 CA-P93 v sS4 8'600 25
706124 180x22 120 CA-P93 v S4 8'600 25
Krazek fibrowy V 45
> P> BASICx*

Phiol/ (’6)’!’(0{’; A-BO2 VvV

Fibre ogélnego przeznaczenia wykonana z ziaren tlenku glinu zaprojektowano do stosowania na szerokiej gamie materiatow, w tym na drewnie i aluminium. Zapewnia ona
optymalny stosunek ceny do jakosci.

l NR TYPU | wymiary | WISLKOBC | specYFIKACIA IPODKLADKAISZCZELINYI OBR.MAKS.| PU
706024 115%22 24 AB02 v sS4 | 13300 25
706025 115x22 36 A-BO2 ' v s4 | 13300 25
706026 115x22 40 ABO2 v s4 | 13300 25
706027 115x22 60  ABO2 v S4 13300 25
706028 115x22 80 ABO2 v s4 13'300 25
706029  115x22 120 A-BO2 v s4 | 13300 25
706030 125x22 24 A-BO2 v s4 12'300 25
706031 125x22 36 ABO2 v sS4 12300 25
706032 125x22 40 ~ ABO2 v sS4 12300 25
706033 125x22 60 ABO2 v sS4 12'300 25
706034 125x22 80 ABO2 Y sS4 12'300 25
706035 125x22 120 ABO2 v sS4 12'300 25
706036 180x22 Y ~ ABO2 v sS4 85600 25
706037 180x22 36  ABO2 v s4 8600 25
Krazek fibrowy V 4S 706038 180x22 40 N ) A;B,OZ \ S4 8'600 25
706039 180x22 60 | ABO2 v S4 000 o5
706047 180x22 80 | AB2 | v S4 5600 =
706048 180x22 | 120 | ABO2 v s4 600 5
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WYPOSAZENIE DODATKOWE W KLASIE
PREMIUM % % %

Dysk mocujacy Premium przeznaczony do stali lub stali nierdzewnej zapewnia uzytkownikowi najwigksza skutecznos¢ pracy. Twardy lub bardzo twardy dysk zwieksza
szybkos¢ usuwania materialu. Specjalny projekt zapewnia przeplyw powietrza, ktory pomaga zmniejszy¢ powstawanie ciepta podczas szlifowania twardszych materiatow.

I NR TYPU | WYMIARY GWINT SPECYFIKACJA IPODKLAD ,&3‘:‘5_ I PU | UWAGI
709989 115x22 M14 P VERY HARD|  13'300 5 INOX
709991 125x22 M14 P VERY HARD ~ 12'300 5 ~INOX
700002 | 115x22 M14 P ' HARD 13'300 5 UNIVERSAL
709993 12522 | M14 P HARD 12300 5 UNIVERSAL
709994 180X22 M4 P HARD 8600 5 UNIVERSAL

Dysk mocujacy Dysk mocujacy
INOX UNI

WYPOSAZENIE DODATKOWE W KLASIE
BASIC %

Dyski mocujace Basic stanowig idealng podktadke ogolnego przeznaczenia dla krazka fibrowego. Takze w przypadku prac wykonczeniowych dysk ten pomoze lepiej
wykonczy¢ obrabiang powierzchnie.

NR TYPU WYMIARY | GWINT SPECYFIKACJA PODKEADKA | 1 Aﬁg’v‘ﬂHNE l PU I
709995 115x22 M14 B HARD 13300 | 5
700097 | 125x22 | M14 B | HARD 12300 5
709998 | 180X22 M4 i B HARD 8600 | o
709999 11522 | 5/8" B HARD 13300 5
710002 q25x22 | 5/8' | B o HARD | 12300 5
710005 180x22 | 5/8" B | HARD 8600 5

Dysk mocujacy
BASIC

Technika Diamentowa
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TYROLIT FAST CHANGE
KRAZKISCIERNE

SANMOPRZYCZEPNE

Uchwyt typu TYROLIT Fast Change, TFC, pozwala na bardzo szybka
wymianenarzedzia.

Pracujac z wykorzystaniem szlifierki katowej uzytkownik bedzie
nieustannieczerpat korzysci ptyngce z zalet tego narzedzia.

PREMIUM % % %
ZA-PASV | ZA-PAS PF

Krazek cyrkonowy, zawierajacy aktywne substancje chtodzace w warstwie ziaren $ciernych, zaprojektowano do szlifowania i wykanczania elementéw ze stali. Cienka
podktadka z wiokniny w warstwie grubych ziaren zamienia szybkowymienny krazek w optymalne narzedzie do usuwania matych spawéw oraz zgrzewow

NRTYPU | wymiary |[WIELKOSC| oproveikacua [PopkeaD T | LR UWAGI
by Rk i 4 | ZIARNA 2L maks. | F ‘
706135 | 15 | 40 | ZAP45 v | TFC | 13300 | 50 | PODKLADZ
| R R e WEOKNINY.
706136 | 15 | 60 ZAP45 PF TFC | 13300 | 50 |
706137 | 115 | 80 | zAP4s PF | TFC | 13300 50 |
706138 | 15 | 120 | ZAP45 PF | TFC | 13300 50
— - — —— 1
R ) S A S AN R N
" 706139 125 T 40 ZAP45 | V. | TFC | 12300 50 | PODKLADZ
| i o o | | | WEOKNINY
706141 125 60 zaP4s | PF | TFC | 12300 50 |
| 706142 | 125 80 ZAP45 | PF TFC | 12300 | 50
| 706143 | 125 | 120 ZA-P45 PF TFC | 12300 | 50
| [ |

I
-

|

|

|

|

[

[

[

[

Krazek samo- |
przyczepny
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SZLIFIERKA KATOWA ‘(

WYPOSAZENIE DODATKOWE W KLASIE
PREMIUM % % %

Dysk mocujacy TFC zaprojektowano do stosowania wraz z krazkami na rzep, przeznaczonymi do szlifowania i wykonczania elementéw z twardszych materiatéw. Dzigki
projektowi dysku, mozna go wykorzystywa¢ na bardzo szerokiej gamie materiatéw, w tym na farbie lub drewnie.

I NR TYPU l WYMIARY GWINT SPECYFIKACJA IPODK!ADKAl TIP | OBR.MAKS.| PU
| 710006 115 L M4 P HARD | TFC 13300 5
Ry | | 710007 125 | M4 P | HARD TFC 12300 5

Boay 12000 pett

ST }
Dysk mocujacy |
TFC |

Technika Diamentowa
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Nacisk

Substancje chltodzace

TFC

A-BO2 V

ZA-P43 'V

ZA-P45V

CA-P93 V

1 = bardzo maly/a/e | 2 = maly/a/e | 3 = $redni/a/e | 4 = duzy/a/e| 5 = bardzo duzy/a/e
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SZLIFIERKI PROSTE

Szlifierki proste wykorzystywane sga do wszelkiego
rodzaju prac wykonczeniowych, do gradowania, sz-
lifowania ksztattowego oraz ksztattowania ztozonych
detali i profili. Dzieki ksztattowi urzadzenia mozliwe
jest obrabianie czgsci o skomplikowanych zarysach.
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TULEJKA SCIERNA

Technika Diamentowa
Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
Torun, Szosa Chetminska 155A

D(_: LTA tel / fax (+48 56) 659 63 02

&

biuro@diamentowe.torun.pl

www.diamentowe.torun.pl

PREMIUM % % %
ZA-PA43 PC X

Tulejki cierne mocuije sie na standardowym lub rozktadanym trzpieniu. Wykorzystuje sie je do prac wykonczeniowych, gradowania i ksztattowania czesci o skomplikowa-
nych zarysach. Polaczenie cyrkonu z polibawetniang podkiadka sprawia, ze produkt ten idealnie nadaje sie do wykorzystania w postaci tulejek $ciernych. Dodatkowe sub-
stancje chtodzace w warstwie ziaren $ciernych pozwalajg stosowac te narzedzia dla szerokiej gamy materiatéw, w tym dla stali i stali nierdzewnej. Z uwagi na dostepno$¢
Sciernic o réznych wymiarach ziaren agresywne usuwanie materiatu oraz prace wykonczeniowe takze nie stanowig jakiegokolwiek problemu.

i 0 s NRTYPU | WYMIARY Wéfk:gﬁé SPECYFIKACJA PODKEADKA |°B“%K“JQKSY1 PU
“ — ) 706514 10x20 50 [ ZAP43 7 ‘ o Pcherﬁ 36000 50
' 706515 | 10x20 60 ' ZA-P43 \ PCX | 36000 | 50
‘ 706516 |  1ox20 | 8 | zAP43  PCX | 36000 | 50
N || 7oest7 | 10 | 120 | zaP&3 | PCX | 36000 | 50
| |t | R ) o eATes i L
| | | I N I S A
706519 13x25 ‘ 50 , ZAP43 | PCX 36000 | 50
706520 13x25 ; 60 ZAP43 PC X 36000 | 50
706521 | 13x25 | 80 ZAP43 | PCX | 36000 | 50
| 706523 | 1325 | 120 | zAP43 | PCX | 36000 | 50
| | 1 ; | |
* 706524 15x30 | s | zAP43 | PCX | 36000 | 50
708525 | 15x0 | 50 |  zAP43 | PCX 36000 | 50
706526 | 15x30 | 60 " ZAP43 | PCX 36000 | 50
| 70527 | 15xs0 | 8 | zAP4 | PCX | 36000 | 50
| 706528 | 15x30 | 120 ZAP43 | pcx | 8000 | 50
i | I e P
Tulejka | 706529 | 19x25 36 ZA-P43 | Pox | 30000
| 706530 | 19%25 50 ZAP43 PCX | 30000 | 50
| 708531 | 19x25 60 ZA-P43 | PCX | 30'000 50
| 706533 | 19x25 | 80 | ZAP43 | PCX | 0000 | 50
| 708534 | 19x25 120 ZAP43 PCX | 30000 | 50
T i T i
| 708535 | 22x20 | 38 | : ZAP43 PCX | 26000 | 50
706536 | 22x20 \ 50 ‘ ZA-P43 ‘ PCX | 26/000 |50
706537 | 22x20 ; 60 } ZAP43 . PCX | 26000 | 50
706538 | 22x20 \ 80 1 ZAP43 . PCX | 26000 50
706589 | 22x0 | 120 | zAP43 | PCX | 26000 50 {
B — AT e R
706540 | 25x5 | 3 | zAP4 | PCX | 24000 | 50
706541 | 25x25 J 50 ; ZA-P43 | Pox | 24000 | 50
706542 25%25 60 } ZA-P43 | Pcx | 24000 | 50
706543 | 25x25 | 80 | - zZAP43 | pcx | 24000 | 50
706544 |  26x25 | 120 | zAP43 | PCX | 24000 | 50
| ‘ ‘
| 706545 | 30x30 36 ‘ ZAP43 . oPcx | 19100 | 50
| 706546 | 30x30 | 50 | zAP43 | PCX | 19100 | 50
706547 | 30x30 60 | ZAP43 . PCX | 191100 50
706548 | 30x30 80 ZAP3 | PCX | 19100 | 50
| 7oess0 | 30x30 120 | zaP8 | PCX | 19100 | 50
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Technika Diamentowa

Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
Torun, Szosa Chetminska 155A

tel / fax (+48 56) 659 63 02

DELTA
& e, biuro@diamentowe.torun.pl
www.diamentowe.torun.pl

PREMIUM % % %
ZA-P43 PC X

2@

| NR TYPU | WYMIARY Wé'fkggf\c l SPECYFIKAGJA PODKEADKA [OBROTY MAKSY PU

706551 38x25 } 36 ‘ ZAP43 PC X 15000 50

706552 | 38x25 | 50 ZAP43 PCX | 15000 50

j 706553 38x25 60 | ZAP43 PC X 15000 50
Z 706555 38x25 | 80 ZA-P43 PCX 15'000 50
| 706557 38x25 j 120 ZAP43 PCX | 15000 50
; || | i | -
| | | 7oess8 | 45x30 ‘ 36 ZAP43 PC X 12700 50
{ | | 706559 45x30 50 ZA-P43 PCX 121700 50
]; 706560 | 45x30 60 ZAP43 PCX 12700 50
j 706561 | 45x30 80 ZAP43 PCX 12700 50

706562 | 45x30 120 | zAP43 PCX | 12700 50

706563 | 51x25 36 ZA-P43 PC X 11'200 50

706564 | 51x25 50 ZAP43 ~ PCX 11200 50

706565 |  51x25 60 |  ZAP43 PC X 11'200 50

706566 | 51x25 80 ZA-P43 | pex 11200 50

Tulejka 706567 | 51x25 120  ZAP43 PC X 11200 50

|

706568 | 60x30 8% | zAP3 |  PCX 9500 50

706569 | 60x30 50 1 ZAP43 | Pcx 9500 50

706570 | 60x30 60 | ZAP43 PCX 9500 50

708571 | 60x30 80 | 9500 50

| 706573 | 60x30 | 120 ) | 9500 50
J R i i , | , -

706574 | 75x30 36 ZAP43 PCX | 7600 | 50

706575 | 75x30 50 | ZAP43 PC X 7600 50

706576 | 75x30 | 60 ZAP43 | PCX | 7600 50

706577 75x30 80 ~ ZAP43 ' PCX | 7600 50
706578 75x30 120 ZA-P43 PC X 7600 | 50

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Rozktadany trzpien zostat specjalnie zaprojektowany do stosowania z tulejkami $ciernymi. Wydluzenie trzpienia zapewnia pewne mocowanie tulejki sciernej, dzieki czemu

korzystanie z niej jest bezpieczne i proste.

NR TYPU WYMIARY
- - | 710011 | 10x206x40
|| 710012 | 13x2546x40
710013 | 15x30-6x40
| 710014 | 19x25:6x40
710015 | 22x20-6x40
710016 | 25x25-6x40
710017 | 30x30-6x40
710018 | 38x256x40
710022 | 45x30-6x40
1 710023 | 51x25:6x40
| 710025 60x30-6x40
710026 75x30-6x40

SBH

SPECYFIKACJA
| P

U T U U|T U UV U T UV T

OBROTY
MAKSYMALNE

44'000
44000
000 | 5
30000 5
26'000 5
24'000 5
19'100

5
15'000 5

5

5

12700

11'200

9500
~ 7%600

25


Kuklis
Diamentowe Średnie


l\iﬂﬂ

-=agjE SZLIFIERKA PROSTA

[

2

9

(=]

¥ | clo g

=]

2 153 & N

T S = = 3 ©

4 © (4] [\] o [e] — ®

”» e o S 2 = = T S | x

TSz ® o [T} £ N [ % = D

~ = g0 42 N N — - 7] 3]

X0 g |5¢ 1] 2 [0)

[T = N Q © ° c o [) c [ © ©

= @ — (=] 3 4 c @® E ~ N ® X £ X

Ec X v 8 & 2 = = ¢ 2 92 % 8 8 3

= = N Q £ H 5 0 Q a = = =

S8 O S0 ¥ o6 & ¢ 0 @ | O 8| 8| &8

e 2 -_ .= © = 3

nwmw £ < c| uw (&) o [a] o] ‘N P4 (7] (@] o o
ZA-PA3 PC X ® &6 &6 6 6 o o 3 4 3 3 ® o

Technika Diamentowa
Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
Torun, Szosa Chetminiska 155A
D(—:LTA tel / fax (+48 56) 659 63 02
& .

biuro@diamentowe.torun.pl

www.diamentowe.torun.pl

1 =bardzo maty/a/e | 2 =maly/a/e | 3 = $redni/a/e | 4 = duzy/a/e| 5 = bardzo duzy/a/e
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Technika Diamentowa
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www.diamentowe.torun.pl

27


Kuklis
Diamentowe Średnie


PASY BEZKONCOWE

Produkty w formie paséw bezkoricowych pokry-
tych Scierniwem mozna wytwarza¢ w réznych ro-
zmiarach zaréwno dla matych szlifierek tasmowych,
przenosnych szlifierek tasmowych oraz duzych szli-
fierek tasmowych. Zaleznie od przeznaczenia tasmy,
poszczegolne procesy produkcyjne zapewniajg pro-
duktowi optymalng zywotnos¢, szybko$¢ usuwania
materiatu i jakoS¢ wykanczania detali. Elastyczno$¢
podktadu mozna modyfikowa¢; mozna stosowac

rézne mineraly i dodatkowe powtoki. £aczac ze sobg
te elementy, firma TYROLIT jest w stanie dostarcza¢
produkty przeznaczone dla twardszych metali, takich
jak stal nierdzewna oraz bardziej egzotyczne stopy,
stal miekka, metale niezelazne, a takze dla bardziej
miekkich materiatéw, takich jak drewno zywiczne,
twarde drewno i farba. Powlekane $cierniwa TYROLIT
sg przeznaczone dla konkretnych zastosowan, dzieki
czemu zapewniaja uzyskanie najlepszych wynikow.




% PASY BEZKONCOWE

MALE SZLIFIERKI RECZNE

Technika Diamentowa
Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
Torun, Szosa Chetminska 155A

D(_: I.TA tel / fax (+48 56) 659 63 02

&

biuro@diamentowe.torun.pl

www.diamentowe.torun.pl

BASIC %
ZA-B41 PC X

Twardy cyrkon na podkiadzie z polibawelny zapewnia doskonata wydajnosc¢ pracy. Narzedzia w tym gatunku przeznaczone sa dla elekirycznych szlifierek taSmowych.
Dzieki zastosowaniu aktywnych substancji chtodzacych w warstwie $cierniwa, stal nierdzewna oraz elementy stalowe nie stanowig dla tego produktu zadnego problemu.

706281 6x533 40 ZA-B41 | Pcx
706282 6x533 60 ZABAH PC X
706283 6x533 80 ) ZA-B41 PC X
706284 6x533 120 ZAB4 PC X
706285 6x610 40 ZABAH PC X JTS 20
706286 6x610 60 - zaB41 PCX JTS 20
706290 6x610 80 ZAB41 PC X JTS 20
706291 6x610 120 ZABH PC X JTs 20
- 706292 9x533 40 ZA-B41 PC X Js | 20
706293 9x533 60 ZA-B41 PC X ~JTS 20
706295 9x533 80 ZA-B41 PC X JTs 20
706299 9x533 120 ZAB4 PC X JTS 20
706300 10x330 40 ZABH PCX | JTS 20
Pas bezkoricowy 1 706301 10x330 60 ZA-B41 PC X JTs 20
706302 10x330 80 ~ zZAB41 | Pcx JTS 20
706303 10x330 120 ZABH PC X JTS 20
706305 12x330 40 ZAB41 PC X JTS 20
706306 12x330 60 ZA-B41 PC X Jts | 20
706307 12x330 80 ZA-B41 ~ PCX JTS 20
706308  12x330 120 ZA-B41 PC X Js | 20
706309 12x457 40 ZABM PC X JTS 20
706310 12x457 60 ZAB41 PCX |  JTS 20
706311 12x457 80 ZA-B41 PC X JTS 20
706312 12x457 120 ZABH PC X Jas 20
706313 12x533 40 ZAB41 PC X JTS 20
706314 12x533 60 ZAB4 PC X JTS 20
706315 | 12x533 80 | ZAB4T PC X Jgs | 20
706316 12x533 120 ZAB41 PC X JTS 20

Pasy bezkoncowe o wielkosciach, ktérych nie podano w katalogu mozemy wykonac¢ na specjalne zamowienie klienta.
Gama pasob bezkoncowych dostepnych na magazynie bedzie sie powiekszaé zaleznie od potrzeb rynku.
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PASY BEZKONCOWE %

BASICx
ZA-B41 PC X

NR TYPU WYMIARY w;fkgg‘s\c SPECYFIKAGJA PODKEAD | POLACZENIE PU
— — | 708317 13x455 40 - zAB4# ~ PCX | J1s | 20
706318 |  13x455 | 0 | zaB4t | PCX | Jis | 20
706320 13x455 | 80 ZA-B41 PC X TS | 20
706323 | 13xd55 120 | zaBa1 |  PCX JTs 20
706324 | 13xe10 | 40 | ZABAH a PC X JTS 20
706325 13x610 60 ZA-B41 PCX |  Jts | 20
706327 13x610 80 ZAB4 PC X JTS 20
706328 13x610 120 ZA-B41 PC X JIS | 20
- . . [ 708320 | 15xa75 | 40 zAB41 | PCX - uts | 20
706330 15%475 60  ZAB41 PC X Jgas | 20
706331 15%475 80 - zaB# S PCX | Jts | 20
= 706333 | 15x475 | 120 | ZAB4 N PCX JTS 20
I i | -
706336 20x480 40 ZA-B41 PC X JTS 20
Pas bezkoficowy 1 706337 20x480 60 ~ zABat PC X JTS 20
706338 20x480 80 ZAB4 PC X JTS 20
706340 20x480 120 ZA-B41 PC X JTS 20
706341 | 20x520 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706342 20x520 60 ZAB4 PC X JTS 20
706343 20x520 80 ZA-B41 PC X TS 20
706344 20x520 120 ZAB41 PCX |  JTS 20
706345 29x533 40 ZA-B41 PC X JTS 20
706346 29x533 60 ZA-B41 PC X Js | 20
706347 | 29x533 80 |  zAB41 - pcx | Jgas | 20
706348 29533 120 ZAB4 PC X JTS 20

Pasy bezkoncowe o wielko$ciach, ktorych nie podano w katalogu mozemy wykonaé na specjalne zamoéwienie klienta.
Gama paséb bezkoncowych dostepnych na magazynie bedzie sie powigkszaé zaleznie od potrzeb rynku.

Technika Diamentowa
Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
Torun, Szosa Chetminska 155A

D(_: LTA tel / fax (+48 56) 659 63 02

&

biuro@diamentowe.torun.pl

www.diamentowe.torun.pl
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PASY BEZKONCOWE
OO

PRZENOSNE SZLIFIERKI
TASMOWE

Technika Diamentowa
Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
Torun, Szosa Chetminska 155A

D(_: LTA tel / fax (+48 56) 659 63 02

&

biuro@diamentowe.torun.pl

www.diamentowe.torun.pl
Q D BASIC*
@ W' ~B0sPCX

Produkt ten, zwierajacy tlenek glinu na polibawelnianym podkiadzie zaprojektowano dla wszystkich rodzajow obrobki drewna. Dzigki zastosowaniu aktywnych substancji
chiodzacych mozna go takze stosowac dla materiatow kompozytowych, powltok Zelowych oraz stali migkkiej. W potowie odstonieta powtoka scierniwa zapobiega obcigzaniu pasa
przy pracach na bardziej migkkich materiatach, jak np. drewno zywiczne lub farba.

I i o NRTYPU | wymiary | WIELKOSC SPECYFIKACJA PODKEAD | POLACZENIE | U
e - | 706353 | 60x400 40 ABO6 PCX | JoT [ 10
706354 60x400 60 A-BO6 PCX | JoT 10
706356 60x400 | g0 |  AaBOB | PCX | JoT | 10
706361 60x400 | 100 ~ ABOS PC X Jotr | 10
706362 | 60x400 | 120 A-BO6 | PCX ot | 10
| | I ,
706363 |  65x410 | 40 ABO6 | x| JoT 10
706364 |  esxdt0 | 60 | ABO6 | PCX | JotT | 10
706365 | 65x410 80 ABO6 | PoX | JoT 10
706366 | 65x410 100 ABO6 . pcx | Jor | 10
. 706367 | 65x410 120 i
- 706368 75x457
_ 706369 75x457
“ 706370 75x457
706371 | 75x457
Pas bezkoncowy 2 706372 75x457
706375 75x480
706376 | 75x480
706377 75x480
706380 75x480
706381 75x480
- | | |
706383 |  75x6338 | 40 | ABOS | PCX |  Jor | 10
706384 75x533 | ¢ 60 |  ABOe w PCX | JoT | 10
| 706385 | 75x533 | 80 ‘A-BO6 PCX Jot | 10
706386 | 75x533 | 100 ABBS | PCX | JoT | 10
706387 75%33 | 120 | ABO6 PC X JoT 10
[ . B T
706388 | 100x852 | 40 | ABOS PCX | Jotr | 10
706393 100x552 60 |  ABOG PCX | JoT | 10
706394 | 100x852 80 . ABO6 PCX | JoT | 10
706395 |  100x852 | 100 ABO6 PCX | JoT | 10
706397 |  100xs52 | 120 |  ABO6 ;féjﬂ vt | 10
N i ?
706349 | 40x305 | 40 | ABOB PCX | JoT | 20
706350 | 40x305 | 60 | ABOS ilﬁ:& st | 2
708351 | 40x305 | 80 ‘ A-B06 fC)L 7 - Jor 7777177£ -
| 706352 40x305 , 120 ‘ A-BO6 , PCX | JoT |20

Pasy bezkoncowe o wielko$ciach, ktorych nie podano w katalogu mozemy wykonac na specjaine zamoéwienie klienta.
Gama pasob bezkorncowych dostepnych na magazynie bedzie sie powigkszac zaleznie od potrzeb rynku.
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PASY BEZKONCOWE
@ @

BASIC %
A-BOB PC X

A0V
(GIE)]

| NR TYPU [ WYMIARY I WELKOG SPECYFIKACJA PODKEAD | POLACZENIE PU
706415 | 110x620 | 40 | ~ ABOG 3 PCX | Jot L0
| | 70e416 | 11620 | 60 | - AaBO6 | PCX | JoT | 10
708417 | 110x620 | 80 | " ABOG | PCX | JoT [ 10
706418 | 110x620 | 100 - A-BO6 | PCX | Jor | 10
| 708419 | 11620 | 120 |  ABG | PCX |  JoT | 10
706404 100x610 | 40 i A-BOB } PCX | Jot | 10
706405 | 100x610 | 60 ' aBE | PcXx | JoT | 10
706406 | 1oox6t0 | 8 | ABG | PCX | JoT | 10
706407 100x610 | 10 |  ABO6 |  PCX - JoT 10
706408 |  1oox610 | 120 |  ABO® “PCX | JoT 10
_ " 7os400 | 1o00x620 | 40 | aBos | Pcx | 4T | 10
= | 708410 | tooxe20 | 60 |  ABO6 PCX | JoT | 10
=y | 708411 | 1ooxe20 | 8 |  ABOe | pcx | JoT | 10
| 706413 |  100x620 | 100 ~ ABOE | PCX | JoT | 10
Pas bezkoricowy 2 | 706414 | 1oox620 | 120 |  ABOG | PCX |  JoT | 10
— o 1 1
| 706398 |  fooxse0 | 40 |  ABOG | PCX | Jor | 10
| 706399 100xs60 | 60 | ~ABE | PCX | JoT | 10
| 706401 | fooxse0 | 80 | ABG | PCX |  dJoT | 10
| 706402 100x560 | 100 | ABOG . PCX | JoT TS
| 706403 |  100x560 | 120 | ABO6 . PCX | JoT | 10

Pasy bezkoncowe o wielkosciach, ktérych nie podano w katalogu mozemy wykonaé na specjalne zaméwienie klienta.
Gama pasob bezkoncowych dostepnych na magazynie bedzie sie powiekszaé zaleznie od potrzeb rynku.

Technika Diamentowa
Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
Torun, Szosa Chetminska 155A

D(_: LTA tel / fax (+48 56) 659 63 02

& e,

biuro@diamentowe.torun.pl

www.diamentowe.torun.pl
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PASY BEZKONCOWE
y N

SZLIFIERKI KONTAKTOWE

| PREMIUM % % %
ZA-PA3 PEY

Dzigki zastosowaniu wysokowytrzymatego podktadu poliestrowego, pasy bezkoricowe przeznaczone sa dla bardzo wymagajacych zastosowarn. Twardy cyrkon w
potaczeniu z wysokowytrzymatym podktadem sprawia, ze produkt ten jest idealny dla zastosowan zwiazanych z bardzo duzym naciskiem i bardzo duza ilo$cia usuwa-
nego materiatu. Aktywne substancje chtodzace w warstwie ziaren $ciernych zmniejszaja powstawanie ciepta w trakcie procesu szlifowania. Narzedzia w tym gatunku
mozna takze wykorzystywac dla zastosowan obejmujacych obecnos¢ oleju, emulsji i wody. Produkt opracowano dla réznych materiatéw stalowych, a takze dla metali
niezelaznych i aluminium.

| s PR
1 706432 50x2000 10
f 706433 50x2000 10
| 706434 50x2000 10
' 706435 50x2000 10
706436 50x2000 10
i 706467 75x2000 36 ZA-P43 PEY JTS 10
706469 75x2000 40 ZA-P43 PEY | JTS 10
706470 75x2000 60 ZA-P43 PEY JTS 10
706471 75x2000 80 ZA-P43 PEY JTS 10
706472 75x2000 120 ZA-P43 PEY JTS 10
Pas bezkoncowy 3

Pasy bezkoncowe o wielkosciach, ktorych nie podano w katalogu mozemy wykonac na specjalne zaméwienie klienta.
Gama pasob bezkoncowych dostepnych na magazynie bedzie sie powigkszac zaleznie od potrzeb rynku.

Technika Diamentowa
Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
Torun, Szosa Chetminiska 155A

D(_: I.TA tel / fax (+48 56) 659 63 02

&

biuro@diamentowe.torun.pl

www.diamentowe.torun.pl
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PASY BEZKONCOWE

PREMIUM %% %
ZA-P4a47 PCY

Dzigki zastosowaniu wysokowytrzymatego podkiadu z polibawelny, produkt ten jest przeznaczony dla bardzo wymagajacych zastosowan. Twardy cyrkon w potaczeniuz
wysokowytrzymalym podktadem, sprawia, ze produkt ten jest idealny dla zastosowan zwiazanych z bardzo duzym naciskiem i bardzo duzg iloscig usuwanego materiatu.
Dodatkowa warstwa zawierajaca aktywne substancje chtodzace zmniejsza powstawanie ciepla w trakcie szlifowania twardszych materiatdw, takich jak stal nierdzewnai stal
wysokostopowa. Produkt ten nadaje sig takze do prowadzenia prac wykonczeniowych na stali hartowanej i metalach niezelaznych.

4 ~ NR TYPU AIARY w;ﬂ-%ﬁf"ﬁ SPECYFIKACJA PODKEAD | POLACZENIE PU
———— | 708437 | 50x2000 36 . ZAP4T ' PCY Jgas | 10
706438 50x2000 60  zaP4a7 PCY Jas | 10
706441 50%2000 80 ZAP4T PCY | Jts | 10
706442 50x2000 120 zaP47 | PCY | JTS 10
706473 75x2000 36 ZA-PAT PCY |  J1s | 10
706474 75x2000 60 | zAP47 PCY | JTS | 10
706475 75x2000 80 ZAP47 n PCY - us | 10
708477 | 75x2000 120 zZAP47 PCY TS 10

Pas bezkoncowy 3

Pasy bezkoncowe o wielkosciach, ktérych nie podano w katalogu mozemy wykona¢ na specjalne zamowienie klienta.
Gama pasoéb bezkoncowych dostepnych na magazynie bedzie sie powiekszaé zaleznie od potrzeb rynku.

Technika Diamentowa
Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
Torun, Szosa Chetminska 155A

D(_: I.TA tel / fax (+48 56) 659 63 02

&

biuro@diamentowe.torun.pl
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PASY BEZKONCOWE

BASICx
ZA-B41 PC X

Twardy cyrkon na polibawetnianym podkiadzie zapewnia doskonalg sprawnos¢ narzedzia. Dzieki zastosowaniu aktywnych substancji chtodzacych w warstwie ziaren
sciernych, produkt ten mozna wykorzystywac do szlifowania na mokro i sucho wigkszosci materiatow, w tym stali nierdzewne;j.

NR TYPU I WYMIARY Wéfkgﬁfé SPECYFIKACJA ’ PODKEAD | POLACZENIE PU
— -~ 706420 | 50x1000 | 40 f ZAB41 ' PCX | JTS L0
706421 | s0xtoo0 | 60 | zaB41 | PCX | 4TS 10
| 708422 | s0xio00 | 80 | zaB#1 |  PCX louts | 10
| 708424 |  s0x1000 | 120 : ZA-B41 ; PCX | JTs 10
e E— - 1
| 706426 |  s0x2000 | 40 | zaB# | pcx | uis R
| 70428 | s0x2000 | 60 | zAB41 | eex | uts | 10
706429 | 50x2000 | 80 f ZAB41 | PCX | JTS L 10
| 706430 | 50x2000 120 | ZA-B41 [ Pcx | JTS S 10
‘ | — R R N . L
L . | 706443 | 50x2500 40 ZAB41 . PCX | JTs T
| 706444 |  50x2500 | 60 ; ZAB41 . oPcx | JTS TS
@ s | somw | men | rex | ws | w
. | 706447 | 50x2500 | 120 3 ZA-B41 1 PCX | JTs 10
Sy St I IS T RS s
706449 | 50x3000 0 | zaB4t | eex | ats [0
Pas bezkorcowy 3 | 708450 | soxs000 | 60 | zaB4al | PCX | Jgs | 10
| 708451 | 503000 | 80 -~ zaBa1 | pcx | Js | 10
| 706452 |  50x3000 | 120 | -~ zaB41 | pcx | Juts |10
706453 | 50x3500 . Pcx | us | 10
706454 | 50x3500 | Pex Jas | 10
706455 | 50x3500 | | pox | Jas | 10
706456 | 50x3500 | | eex | s | 10
i i %
| 706457 | 50x4000 | Pcx S JTS 10
706459 | 50x4000 | | eex | s | 10
706460 | 50x4000 - PCX | JTs | 10
708461 |  50x4000 | ecx | uts | 10
I R e I B R R
| 706463 |  75x2000 | 40 }' ZAB41 . PCX | JTS |10
706464 |  75x2000 | 60 | zAB41 | pPoX | uts 10
- 706465 |  75x2000 | 80 | ~ zaB&1 | pcx | Jts | 10
706466 | 752000 | 120 | zAB4l | oeex [ ats 10
— — 7 — N
708478 | 75x2250 | 40 | zAB#1 | PCX US| 10
| 708480 |  75x2250 | 60 | zABa1l | pox | os | 10
| 706481 75x2250 | 80 ZA-B41 | Pcx | JTs T
Cmew | | w | men x| ws |
i 1 ‘ [ | | ;
706483 | 75x2500 | 40 | zaBa1 | PCX Js | 10
| 708484 | 75x2500 | 60 | zAB41 1 pex | JTS | 10
| 708489 | 75x2500 | 80 | zABal | oeox | uts 10
706492 | 75x2500 | 120 | zAB41 | Pox | 4is | 10
I R R I R N
| 706493 | 100x915 40 1 ZAB41 |  Pcx | JTS T
| 706494 | 100015 | 60 | zABAT | pox | uts 0
. 70e497 | 1o0x915 | 8o | zaB#1 | pcx | uTs T
| 70490 | 10015 | 120 | zaB41 | POX uts | 10

Pasy bezkoncowe o wielkosciach, ktorych nie podano w katalogu mozemy wykonac na specjalne zamdwienie klienta.
Gama pasob bezkoricowych dostepnych na magazynie bedzie sie powiekszaé zaleznie od potrzeb rynku.

Technika Diamentowa
Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
Torun, Szosa Chetminska 155A

D(_: LTA tel / fax (+48 56) 659 63 02
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PASY BEZKONCOWE

P BASICHK
o) A B41 PC X

NR TYPU wymiary | WIELKOSC SPECYFIKACJA PODKEAD | POLACZENIE PU
- - 706500 | 1001000 | 40 zZAB41 | PCX | Jgs | 10
| 706501 100x1000 | 60 ZAB4 PCX | JTs | 10
| 706502 | ooxioco | 80 | zaB41 | PCX | s | 10
| 706503 100x1000 120 ZABM PC X JTs T
. | - B -
| 708504 |  150x2000 40 g ZAB41 | PCX JTS |10
| 708506 | 150x2000 | 60 |  zAB41 | PCX | Jis | 10
| 706507 |  150x2000 &0 |  zaBat | PoX | Jis | 10
| 706508 | 150x2000 120 | zaB4t | eex | ats |10
1 ? E 3
- S | 708509 | 1s0x2so0 | 40 |  zAB&t | PCX | Js | 10
| 706511 | 1s0x2500 | 60 |  zAB4 | PCX | J1S | 10
| 706512 | 150x2500 | 80 | ZAB41 | epex | uts | 10
| 706513 | 150x2500 120  ZAB41 ' PCX | JtTs | 10
l i 3
| | |
| | | |
Pas bezkoncowy 3 ; ‘
|

Pasy bezkoncowe o wielkosciach, ktérych nie podano w katalogu mozemy wykona¢ na specjalne zamowienie klienta.
Gama pasob bezkoncowych dostepnych na magazynie bedzie sie powiekszaé zaleznie od potrzeb rynku.

Technika Diamentowa
Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
Torun, Szosa Chetminska 155A

D(_: LTA tel / fax (+48 56) 659 63 02

& e,

biuro@diamentowe.torun.pl
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PASY BEZKONCOWE

Zywotnosé
W potowie odstonietapowtoka

Stal miekka | Stal weglowa |

Stal hartowana
Stal nierdzewna | Stale wyso-

kostopow
Prace wykonczeniowe

Aluminium | Metale
Usuwanie materiatu
Substancje chtodzace
Obroébka na mokro
Obroébka na sucho

niezelazne
Powtoka zelowa

Farba
Kompozyty
Drewno
Scierniwa
Nacisk

SZLIFIERKI PRZENOSNE

A-B06 PC X

@)
o
o
®
[
®
[
w
H
@
N

SZLIFIERKI MALE

SZLIFOWANIE PROFILI
'A-BO‘ICJ ‘ ® &6 ¢ & o o o 2 | 3 2 40

SZLIFOWANIE KONTAKTOWE

ZA-B41 PC X

ZA-P47 PCY

ZA-B41 PC X

A-B06 PC X © 3 4 3 2 ©

Technika Diamentowa
Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
Torun, Szosa Chetmiriska 155A
DELTA tel / fax (+48 56) 659 63 02
& e

biuro@diamentowe.torun.pl

www.diamentowe.torun.pl

1 = bardzo maty/a/e | 2 = maly/a/e | 3 = sredni/a/e | 4 = duzy/a/e| 5 = bardzo duzy/a/e

38



Kuklis
Diamentowe Średnie


PASY BEZKONCOV\(E

©
5 g
2@
(3]
& —
S 5 g
51215 lelolcalale|ac|Bl8 8|8 =
o | w = i\ ™ < ) © 53] - - - - 7]
© © ® © 0 o 32 A-B06 PC X
O A-BO1 CJ

ZA-B41 PC X

® "B ) ) 35 ZA-P47 PCY

ZA-B41 PC X

® ® e © 0 © A-B06 PC X

Technika Diamentowa
Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
Torun, Szosa Chetmiriska 155A
DELTA tel / fax (+48 56) 659 63 02
& e

biuro@diamentowe.torun.pl

www.diamentowe.torun.pl
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Obrobka wykanczajagca powierzchni wymaga ich
przygotowania. Czynnosc¢ tg mozna wykonac przy
pomocy szlifierki recznej lub orbitalnej. Wiekszos¢
prac z wykorzystaniem szlifierki recznej wykonuje
sie na drewnie, farbie lub lakierze. Szlifierka reczna
nadaje sie takze do doktadnych prac wykonczenio-

ALNE
wych i gradowania elementow stalowych. Natomi-
ast szlifierka orbitalna jest doskonata do szlifowa-
nia posredniego i wykanczania powtok. Mozna nig

takze wygtadzac i oczyszczac¢ elementy metalowe
i kompozytowe.




&

SZLIFOWANIE RECZNE | ORBITALNE

PLOTNA SCIERNE
W ROLKACH

E’)(—: LTA

Technika Diamentowa

Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi

Torun, Szosa Chetminska 155A
tel / fax (+48 56) 659 63 02
biuro@diamentowe.torun.pl

www.diamentowe.torun.pl

Rolka

B
e
(Gl

'WIELKOSG

BASIC %

A-BO1 C JX

Ziarna tlenku glinu zapewniaja, ze materiat $cierny charakteryzuje ostre i szybkie cigcie podczas polerowania, prac wykonczeniowych, szlifowania i gradowania we
wszystkich dziatach utrzymania ruchu, narzedziowniach i spawalniach. Dzieki zastosowaniu elastycznego podkfadu, bezposrednio z rolki mozna oddzieraé pozadane
dtugosci materiatu. Cecha ta sprawia, ze plétna scierne idealnie nadaja sie do wygtadzania krawedzi oraz do stosowania do detali obracajacych sie na tokarkach. Kazda
rolka dostarczana jest wraz z podajnikiem kartonowym.

POLACZENIE

NRTYPU SAnA SPECYFIKACJA PODKEAD PU
705824 25x50M 40 A-BOT CJX | ECONOMY 1
705825 25x50M 60  aBo1 ~ CJX | ECONOMY 1
| 705826 | 2550 | 80 |  ABO1 CJX | ECONOMY 1
705828 25x50M 100 ABO1 o c X ECONOMY 1
705830 | 25x50M | 120 A-BO1 T CJX ~ ECONOMY '
705831 25x50M 150 ABOT CJX | EcoNomy 1
705832 25x50M 80 |  ABO1 CJX | ECONOMY 1
705833 25x50M 220 ABO1 GJX | ECONOMY 1
705834 |  25x50M 240 ABO1 - cu>X ECONOMY 1
705836 25x50M 320 ABOT CJx ECONOMY | 1
705837 25x50M 400 | ABOT CJX ECONOMY N
R . S | S
705839 40x25M 40 1 ABO1 C JX ECONOMY 1
705840 |  40x25M | 60  ABO1 | cux | Economy | 1
705841 40x25M 80 | ABOT CJX | ECONOMY | 1
705842 40x25M 100 ABO1 CJX | ECONOMY 1
705843 40x25M 120 ~ ABO1 | CJX | ECONOMY 1
705844 40x25M | 150  ABO1 " CJX | ECONOMY 1
705845 40x25M 180 ABO1 cJX | EcoNoMmY | 1
705846 |  40x25M 220 ABO1 CJX ECONOMY 1
705850 40x25M 240 ABO1 C X ECONOMY 1
705851 40x25M 320 | ABOT chX | Economy | 1
| 705852 | 40x25M 40 | ABOT | cux | Economy | 1
705853 |  40x25M 600 ABO1 GJX | ECONOMY 1
705854 | 40x50M | 40 - ABO1 CUX ECONOMY | 1
705855 40x50M 60 ABOT CUX ECONOMY 1
705856 © 40x50M 80 A-BO1 CCUX ECONOMY | 1
705857 | 40x50M 100 A-BO1 cJX | EcoNoMY | 1
705858 | 40x50M | 120 A-BO1 - CuX | ECONOMY | 1
| 705859 | 40xsOM | 150 | ABO1 ~ CcJ | ECONOMY | 1
705860 40x50M 180 | ABO1 cJX ECONOMY 1
705861 |  40x50M | 220 ABOYI | CJX | ECONOMY 1
705862 | 40x50M 240 A-BO1 ~ CJX | ECONOMY 1
705863 40xs0M | 820 | ABO1 CJX |  ECONOMY 1
705864 | 400 | ABO1 CJX |  ECONOMY 1
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do stali, stali nierdzewnej, drewna...

Rolka

SZLIFOWANIE RECZNE | ORBITALNE

72

10l

Yy
L)

nRrveu | wvmary | YZERECGRC
705873 | 50x25M t 40 |
705874 | 50x25M | 60 1
705875 |  50xe5M | 80 |
| 705876 |  50x25M | 100 |
| 705877 |  50x25M | 120 |
| 705878 |  50x25M | 150 |
705879 | s0x25M | 180 |
| 705880 |  50x25M | 220 |
| 705881 | 50x25M | 240
| 705882 |  s0x25M | 320 |
| 70s883 |  s0x25M | 400
| 705884 |  50x25M | 600
N N S
| 705885 |  50x50M | 40
705886 |  50x50M | 60
| 705887 |  50x50M | 80
| 705888 |  50x50M | 100
705889 50x50M | 120 ‘
705891 |  s0xs0M | 150 |
705892 |  50x50M | 180 |
705894 |  50xsOM | 220 |
705895 | 50x50M | 240 |
705896 | 50xOM | 8320
705898 50x50M | 400
BASIC %
A-BO1 CJ

BASIC %

A-BO1 C JX

Potelastyczny podkiad oraz ziarna tlenku glinu zapewniaja, ze material ten idealnie nadaje sie na rolki ,,ekonomiczne” lub rolki przeznaczone do sprzedazy ptétna
$ciernego w sklepach. Wiasciwosci ptétna sciernego pozwalajg tatwo odedrzeé pozadana jego dlugosé i szerokos¢, a mozna je stosowac do wszystkich materiatow, w tym

S g

SPECYFIKACJA ' PODKLAD | POLACZENIE PU
- ABO1 | CJX | ECONOMY 1
A-BO1 CJX | ECONOMY 1
 ABOT | CJX | ECONOMY | 1
ABO1 | ci | Economy | 1
- ABOT | cJx | ECONOMY E
- ABO1 | cux ECONOMY 1
ABOY | CJX | ECONOMY | 1
ABOT | cix | Economy | 1
At |  cx | Econowy | 1
a ABO1 | cu | EcoNomy | 1
A-BO1 | CJx ECONOMY 1
-~ ABOT j ~ cJy | EcoNomy | 1
—— - - i B — - -
A-BO1 | cux ECONOMY 1
ABO1 | CJX | ECONOMY 1
- ABO1 | CJX | ECONOMY 1
ABOT | CJX | ECONOMY '
- A-BO1 | cux | Economy | 1
ABOI | GCJ | EcoNomY | 1
 ABO1 7}’770577 ECONOMY | 1
A8t T o ECONOMY | 1
~ aBOT | CJX | ECONOMY | 1
A-BO1 | CJX ECONOMY | 1
A-BO1 | CJX ECONOMY | 1
Technika Diamentowa
Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
Torun, Szosa Chetminska 155A
D(_: LTA tel / fax (+48 56) 659 63 02
& biuro@diamentowe.torun.pl

www.diamentowe.torun.pl

Bardzo elastyczny podkiad oraz ziarna tlenku glinu tworzg idealng kombinacje wiasciwosci, dzieki ktorym te ptétna $cierne nadaja sie do szlifierek orbitalnychoraz do
szlifowania recznego. Ponadto, mozna je wykorzystywaé do szlifowania wigkszosci elementow o ztozonych ksztattach, wykonanych z metalu, drewna i innych materiatéw

NRTYPU | WYMIARY WELKaSa
705901 100x50M | 60 |
| 705802 | fooxsoM | 80 |
| 705904 |  100x8OM | 120
705906 100x50M 180
1
T 70s007 | 1iseoM | 60
705908 |  115x50M | 80
708910 | 115x50M | 120
705913 | 115x50M 180 |

SPECYFIKACJA
N A-BOT

PODKLAD

POLACZENIE

PU

Rolki o wielkosciach, ktorych nie podano w katalogu mozemy wykonac na specjalne zamowienie klienta.
Gama rolek dostepnych na magazynie bedzie zalezna od potrzeb rynku.
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SZLIFOWANIE RECZNE | ORBITALNE

PAPIER SCIERNE
W ROLKACH

PREMIUM %% %
Leng  A-PO7 PC

Delikatny papier $cierny na podkiadzie lateksowym przeznaczony do prac wykonczeniowych na mokro i na sucho. Jest to doskonaty materiat Scierny stosowany podczas
przygotowywania i wykanczania elementéw z metalu, drewna oraz farb i lakieréw. Mozna go takze stosowa¢ na materiatach kompozytowych. Lateks sprawia, ze ten
materiat Scierny jest odpowiednim narzedziem do szlifowania recznego na mokro.

NR TYPU l WYMIARY wéfk:ﬁfé SPECYFIKACJA I PODKEAD | POLACZENIE PU
| 705945 |  100x50M 60 APO7 l PC | WET&DRY 1
| 705046 | fooxsoM | 80 a7 | PG | weT&DRY 1
| | 708947 | 100x50M | 100 - APO7 | PC | WET&DRY E
| 705048 | 100x50M - - apo7 | | wer&pry | 1
i 705959 | 100x50M | WET&DRY | 1
| | 705960 |  100x50M | | WET&DRY | 1
‘ 705962 100x50M | WET&DRY 1
I | 1o | e ) ARV | PC | WET&DRY | 1
| | 70s065 | tisxsoM | 6o |  APo7 | PC | WET&DRY | 1
5 705966 C115x80M | 80 ~ APO7 - PC | WET&DRY 1
| 705967 115x50M 100  APO7 PC | WET&DRY 1
705968 115x50M 120 APO7T | PC | WET&DRY | 1
705969 115x50M | 15 | APOZ | PC | WET&DRY | 1
705970 | 115x50M 180 - APO7 PC ~ WET&DRY | 1
705972 115x50M 240 A-PO7 PC WET&DRY | 1
< ?
Rolka | 1 :
| IR N E N S S

Rolki o wielkosciach, ktérych nie podano w katalogu mozemy wykona¢ na specjalne zamoéwienie klienta.
Gama rolek dostepnych na magazynie bedzie zalezna od potrzeb rynku.

Technika Diamentowa
Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
Torun, Szosa Chetminska 155A

D(_: LTA tel / fax (+48 56) 659 63 02
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SZLIFOWANIE RECZNE | ORBITALNE

BASICx
A-B35PC | AB3I5PA

Rozkiad ziaren na podktadzie papierowym o niskiej gramaturze sprawia, ze wlasciwosci tego produktu sa optymalne dla szlifowania na sucho réznych gatunkéw drewna,
drewna zywicznego, mebli oraz farb. Odstonieta powtoka zapobiega nadmiernemu obcigzaniu narzedzia, a jednoczesnie zapewnia doskonate wykonczenie powierzchni.

| NR TYPU wymiary | WELKOSC | SPECYFIKACJA PODKEAD ’ POLACZENIE PU
- . | 705975 |  100x50M | 60 | AB3 | PG | IRE
| | 705976 100x50M | 80 | AB35 | Pc | R
| 7os977 | tooxsoM | 100 |  ABB | pc | | 1
705978 100x50M | 120 | AB35 ‘ PC | K
| 705979 | 100xsOM | 150 | AB3 | PC IR
| 705980 100x50M | 180 | AB35 l PA | I
| 705981 |  100x50M | 240 | AB35 ‘ PA | N
I R I R D
705982 | 115x50M | 60 } AB35 PC K
705983 | 115x50M | 80 g AB35 PC K
705984 | 115x50M | 100 | AB35 PG R
705985 | 115xs0M | 120 | AB35 | erc | I
| 705986 115x50M | 150 |  AB35 PC N
705987 | 115xs0M | 180 | AB% | PA | | 1
705988 i  115x50M ‘"Wzibﬂ 7! - AB35 . PA a 1T 1
‘ | |
Rolka | ‘ ! "

Rolki o wielkosciach, ktérych nie podano w katalogu mozemy wykonac¢ na specjalne zamoéwienie klienta.
Gama rolek dostepnych na magazynie bedzie zalezna od potrzeb rynku.

Technika Diamentowa
Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
Torun, Szosa Chetminska 155A
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SZLIFOWANIE RECZNE | ORBITALNE

PLOTNA SCIERNE
l W ARKUSZACH

BASIC %

| @‘@. A-BO1 C JX

Pdtelastyczny podkiad oraz ziarna tlenku glinu zapewniaja, ze materiat ten idealnie nadaje sie na ptétna $cierne w arkuszach. Wiasciwosci ptétna $ciernego pozwalaja
latwo odedrze¢ pozadana jego diugosc i szerokos¢, a mozna go stosowac dla wszystkich materiatow, w tym dla stali, stali nierdzewnej, drewna...

&P
_A0NPZ
(GG

Arkusz

[ ‘ NR TYPU WYMIARY wéfkgﬁﬁc | SPECYFIKACJA ' PODKEAD | TYP
| . | 705089 | 230x280 40 | A-BO1 | cuwx |
f 705990 | 230x280 60 ? A-BO1 | cuwx |
f 705991 | 80 A-BO1 | cux |
| 705992 100 A-BOT | o |
£ 705993 230x280 120 | A-BO1 | cux | | 50
705994 230x280 150 A-BOT | cuwx | , | 50
l | 705995 230x280 | 180 | A-BO1 | cux | .50
| | 705996 230x280 | 220 | A-BO1 [ cwx | | 50
i | 705997 230x280 | 240 | A-BO1 | cux | ‘ | 50
i 705998 230x280 | 320 | A-BO1 | cux | ‘ .50
705999 230x280 | 400 | A-BO1 | cux | 50
706000 230x280 | 600 | ABO1 | cux ; 50
| i | ‘
| | |
\ ‘
\ * :
1 i \ f w 1
| | [ | [ |
| | | 1 |
| | [ [
| {
, ‘
|

Technika Diamentowa
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SZLIFOWANIE RECZNE | ORBITALNE

PAPIERY SCIERNE
W ARKUSZACH

PREMIUM %k %
s APO7 PC

Delikatny papier $cierny na podktadzie lateksowym przeznaczony do prac wykonczeniowych na mokro i na sucho. Jest to doskonaly materiat $cierny stosowany podczas
przygotowywania i wykanczania elementéw z metalu, drewna oraz farb i lakieréw. Mozna go takze stosowa¢ na materiatach kompozytowych. Lateks sprawia, ze ten
materiat $cierny jest odpowiednim narzedziem do szlifowania recznego na mokro.

Gie/

l NR TYPU I WYMIARY W;‘fkgﬁfé SPECYFIKACJA | PODKEAD TYP PU
%7— - — | "726061 | 230x280 60 APO7 P c | W;T} DRY 50
Q | 706002 230x280 80 A-PO7 PG | WET&DRY | 50
! | 706003 230x280 100 APO7 PC WET & DRY 50
| | 706004 | 230x280 120 APO7 | PC |  WET&DRY | 50
3 | 706005 230x280 | 150 a7 | Pc |  WET&DRY | 50
! G | 706006 230x280 180  aPO7 PC WET&DRY | 50
1 | 706007 230x280 220 APO7 PC WET & DRY 50
l 706008 |  230x280 | 240 APO7T | PC | WET&DRY | 50
‘l - 706009 | ~ 230x280 320 ~ APO7 | pc | weTabRYy | 50
% 706010 |  230x280 400 APO7 WET & DRY |50
L - 706011 |  230x280 | 600 -~ APO7 ~ WET & DRY |50
706012 230x280 800 APO7 WET & DRY 50
706013 230x280 1000 APO7 ~ WET&DRY | 50
706014 | 230x280 1200 ~ APO7 ' pc | WET&DRY | 50
Arkusz l
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> ' PREMIUM % k%
iy C-PBBPC | C-PBSPA

Delikatny papier Scierny na podktadzie lateksowym przeznaczony do prac wykonczeniowych na mokro i na sucho. Jest to doskonaly materiat cierny stosowany podczas
przygotowywania i wykanczania elementéw z metalu, drewna oraz farb i lakierow. Mozna go takze stosowa¢ na materiatach kompozytowych. Lateks sprawia, ze ten
materiat Scierny jest odpowiednim narzedziem do szlifowania recznego na mokro.

Arkusz

48

NR TYPU [ WYMIARY Iwéfkggicl SPECYFIKACJA |

724257 | 230x280 80 | C-P68
724264 230x280 100  C-P68

724267 230x280 120 C-P68

724268 | 230x280 150 cPes

724271 | 230x280 180 cPes
724272 230x280 220 C-P68

724273 230x280 240 C-P68

724275 | 230x280 320 |  CPes

724276 230x280 | 400 | = CPe8

724281 230x280 600 | cP68

724283 230x280 800 c-P68

724284  230x280 | 1000 |  GCPe8

724285 |  230x280 1200 | cPes |

Technika Diamentowa
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PODKEAD |
PC |
PC

TYP
WET & DRY
WET&DRY
WET & DRY
WET & DRY
WET & DRY
WET & DRY
WET & DRY
WET & DRY
WET & DRY
WET & DRY
WET & DRY
WET & DRY

WET & DRY

I OTWORY

PU
50
50
50

=
50
50
50
50

= 50, E
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SZLIFOWANIE RECZNE | ORBITALNE

P BASIC X
A-B35PC | A-B35PA

Rozkiad ziaren na podkladzie papierowym o niskiej gramaturze sprawia, ze wiasciwosci tego produktu sa optymalne dla szlifowania na sucho r6znych gatunkéw drewna,
drewna zywicznego, mebli oraz farb. Odstonigta powloka zapobiega jej nadmiernemu obcigzaniu, a jednocze$nie zapewnia doskonate wykonczenie powierzchni.

Arkusz

’ NR TYPU
706015 | 230x280
706016 | 230x280
706018 230x280
706020 230x280
706021 230x280
706022 230x280
706023 230x280

WYMIARY |

WIELKOSC
ZIARNA

60
80
100
120
150

180

240

l SPECYFIKACJA

AB35
A-B35
AB35
AB35

AB35
AB35

AB35

Technika Diamentowa

Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi

Torun, Szosa Chetminska 155A

DELT/ el fax (+48 56) 659 63 02
5 .

biuro@diamentowe.torun.pl
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PODKLAD | TYP I OTWORY | PU
PC 50
PC 50
PC 50
PC 50

~ PC 50
PA 50
PA 50
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4 SZLIFOWANIE RECZNE | ORBITALNE

Stal miekka | Stal weglowa |
Stal hartowana

Farba | lakier

Meble drewniane
Kamien

Usuwanie materiatu
Obrébka wykanczajaca
Elastycznosé
Powtoka stearynowa
Obroébka lekka
Obrobka srednia
Obrobka na mokro
Obrébka na sucho

SZLIFOWANIE RECZNE

A-B0O1 CJ X

A-PO7 P C

C-P68 P C

A-B35P C

A-B35P A

RECZNA SZLIFIERKA ORBITALNA

A-PO7PC

A-B35PC

A-B35P A

Technika Diamentowa
Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
Torun, Szosa Chetmiriska 155A

DELTA tel / fax (+48 56) 659 63 02
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1 = bardzo maty/a/e | 2 = maly/a/e | 3 = $redni/a/e | 4 = duzy/a/e| 5 = bardzo duzy/a/e
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SZLIFOVWANIE RECZNE | ORBITALNE

&

©

o (=] (=] (=] o (=] o (=] (=] (=] 8 8 g

.

18 8| |8 |2/ {38918/ 8|¢8)|= n
® 6 ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ o o o 42 A-B01 C JX
® &6 6 ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ © ¢ ¢ o o o 47 A-PO7 P C

® &6 o o 48

® &6 6 o o 49

C-P68P C

A-B35PC

® &6 6 o o y 45

A-PO7 P C

A-B35P C
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SZLIFIERKI PODWOJNE

Szlifierki podwdjne tacza w sobie agresywne
dziatanie oraz predkos¢ szlifierki tasmowej, oferujac
mozliwos$¢ uzyskania doktadniejszego wykonczenia
niz w przypadku standardowej szlifierki—orbital-
nej. Szlifierka podwdjna eliminuje nierowne $lady
i zarysowania powstajgee podczas szlifowania.
Jest to doskonate narzedzie do przygotowywania
i wykanczania powierzchni drewnianych, kompo-

zytowych i_mebli. Szlifierka podwojna jest takze
bardzo powszechnie stosowana w branzy motoryza-
cyjnej, gdzie stuzy do przygotowywania powierzchni
metalowych i lakierowanych. Przy pomocy szlifierki
podwojnej mozna takze usuwac pyt. Zastosowanie
systemu TYROLIT Fast Change (TFC) lub rzepow
pozwala na szybka i czysta wymiane tarcz.




SZLIFIERKI PODWOJNE

TYROLIT FAST CHANGE
PAPIER SCIERNY
SANMOPRZYCZEPNY

1ol
(oiite) ZAPAS YV | ZA-PAS5 P F
| Ten wyjatkowy papier o wysokiej gramaturze i o duzym ziarnie na podktadzie z widkniny w potaczeniu z twardym cyrkonem tworzy tarcze o bardzo agresywnym dziataniu i
!‘ dtugiej zywotnosci. Jest ona w stanie usuwac materiat z réznych metalowych czesci, a dzigki zastosowaniu aktywnych substancji chtodzacych w warstwie ziaren sciernych
] nie powoduje nadmiernego grzania. Papier scierny samoprzyczepny wykorzystuje sie powszechnie do szlifowania materiatébw kompozytowych i powlok zelowych.
Il NRTYPU | wymiamy | WIELKOSC l SPECYFIKACJA | PODKEAD [ TYP |OTWORY| PU }[ UWAGI
| | 706139 125 0 | zAP4s v TFC 50 PODKLAD Z
; R S S A B ! - WEOKNINY
l [ 706141 125 60 | ZA-P45 PF TFC | 50
Ii; | 706142 125 80 | ZA-P45 PF TFC 50
:'i | 706143 125 120 1 ZA-P45 PF TFC 50
i — — ‘ —- ——
{ N 1 0 i N . N
| 706144 150 60 | ZA-P45 PF \ TFC 50
| 706145 150 80 i ZA-P45 PF | TFC 50 |
1‘ 706146 150 120 ZA-P45 PF TFC ‘ 50 |
| |
[ [
|
|
|
|
|
[
| |
1
3 !
Papier $cierny ‘ [
samoprzyczepny | I
i
t
i
I
{
|
Technika Diamentowa
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SZLIFIERKI PODWOJNE ‘

PREMIUM % % %
A-P22 Fl

Dzigki zastosowaniu warstwy specjalnego podkiadu, ten szybkowymienny papier charakteryzuje bardzo duza odpornosc i elastycznos¢, a przy tym doskonata stabilnosé¢
krawedzi i agresywnos$¢ dziatania. Papier $cierny ze specjalnym podktadem zapewnia bardzo réwnomierne wykonczenie powierzchni lakierowanych, malowanych i wyko-
nanych z kompozytéw. Powloka stearynowa zmniejsza zapychanie lub obciazanie tarczy.

A

(ollte)

N

| NR TYPU | WYMIARY ] WiELKQSG l SPECYFIKACJA | PODKLAD | TYP l OTWORY ' PU
‘ 708191 | 1s0xi2 | 40 | A-P22 R | TG | 7 | 50
706192 |  1soxi2 | e |  AP2 | A | TFC | 7 | 50
E | 706193 | 1soxi2 | 80 |  AP22 A | TFC | 7 | 0
| | 706194 | tsox12 | 100 AP22 R | TFC | 7 | 80
706195 | 1s0x12 | 120 | AP2 | B | TC | 7 | s
: | | 706199 | tsoxt2 | 150 | AP22 | A | TFC | 7 | 5
; | | 706200 |  tsoxt2 | 10 | AP2 | A | TFC | 7 | 5
? | 706201 1s0x12 | 240 |  AP22 | " | Tc | 7 | 50
| | 706202 | 15012 | 320 |  AP22 | B | TG | 7 | s
‘ | 706203 | 1soxi2 | 400 | AP2 | A | TFC | 7 50
b " | | i | | |
706205 | 150x18 ; 40 3 AP22 ‘ Fl | TFC 9 50
| 706206 - 150x18 | 60 |  AP2 | A TFC | 9 50
706207 | 15018 | 80 |  AP22 T m | T | o 50
| 706209 |  1s0xt8 | 100 | AP2 | A | TFC | 8 | 50
| 706210 | 1s0x18 | 120 | AP22 ‘: F . TFC | 9 | s0
Papier ciemy Papierscierny | 706211 | 1s0x18 | 150 |  AP22 | I . tF¢ | 9 | s0
7h 9h . 706213 | 150xi8 | 180 | AP22 R | TRC | 9 | 0
| 706214 | 150x18 | 240 | AP22 | A TFC | 9 | 80
706216 | 15018 | 320 | AP22 Al TFC | 9 | s0
706217 | 1sox18 | 400 | AP22 | A | TFC | 9 | &
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SZLIFIERKI PODWOJUNE

AoV

</ AP21PC|AP21PB

Podktad z cienkiego papieru sprawia, ze krazek ten jest idealny dla dokladnych prac wykonczeniowych réznych powierzchni drewnianych. Ponadto ten papier Scierny

PREMIUM % % %

wykorzystuje sie do przygotowywania powierzchni przed potozeniem farby, lakieru i wosku. Stearynowa warstwa zapobiegajaca nadmiernemu obcigzaniu lub zapychaniu
papieru $ciernego zapewnia dobra ochrone podczas prac na farbie, lakierze i migkkim drewnie zywicznym.

56

Papier $cierny

Papier $cierny
7h

Papier scierny

8h

Papier $cierny
9h

I NR TYPU I WYMIARY | e
706219 125 40 A-P21
706221 125 60 A-P21
706222 125 80 A-P21
706223 125 100 A-P21
706224 125 120 A-P21
706225 125 150 A-P21
706226 125 180 A-P21
706227 125 240 A-P21
706228 125 320 A-P21
706229 125 400 A-P21
706244 150 40 A-P21
706245 150 60 A-P21
706246 150 80 A-P21
706248 150 120 A-P21
706250 150 180 A-P21
706251 150 240 A-P21
706255 150x12 40 A-P21
706258 150x12 60 A-P21
706259 150x12 80 A-P21
706260 150x12 100 A-P21
706261 150x12 120 A-P21
706262 150x12 150 A-P21
706264 150x12 180 A-P21
706265 150x12 240 A-P21
706266 150x12 320 A-P21
706267 150x12 400 A-P21
706268 150x18 40 A-P21
706269 150x18 60 A-P21
706270 150x18 80 A-P21
706272 150x18 100 A-P21
706273 150x18 120 A-P21
706274 150x18 150 A-P21
706276 150x18 180 A-P21
706277 150x18 240 A-P21
7067278 150x18 320 A-P21
706280 150x18 400 A-P21
Technika Diamentowa
Niezalezny Dystrybutor Maszyn i Narzedzi
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PC
PC
PC
PC
PB
PB
PB
PB
PB
PB

PC
PC
PC
PB
PB
PB

PC
PG

PC

PC
PB
PB
PB
PB
PB
PB

PC
PC
PC
PC
PB
PB
PB
PB
PB
PB

SPECYFIKACJA I PODKLAD | TYP

TFC
TFC
TFC
TFC
TFC
TFC
TFC
TFC
TFC
TFC

TFC
TFC
TFC
TFC
TFC
TFC

TFC
TFC
TFC
TFC
TFC
TFC
TFC
TFC
TFC
TFC

TFC
TFC
TFC
TFC
TFC
TFC
TFC
TFC

TFC

TFC

| OTWORY | PU

8

® O O O O O 0 & ©

NN N NN N N N NN

© Ol © V| o © © o ©

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50


Kuklis
Diamentowe Średnie


SZLIFIERKI PODWOJNE ‘

5B
WYPOSAZENIE DODATKOWE W KLASIE
PREMIUM % % %

Nasze dyski mocujgce krazkow pasuja do wigkszosci szlifierek podwdjnych, a dzieki Sredniej gestosci zapewniaja doskonate podparcie przy doktadnych pracach
wykonczeniowych oraz przygotowywaniu wiekszosci réznych powierzchni. Specjalny system odprowadzania pytu pozwala doskonale odprowadzi¢ pyt, a ponadto na
nasze dyski mozna zaklada¢ niemalze wszystkie typy krazkéw samoprzyczepnych.

| NR TYPU | WYMIARY | GWINT ISPECYFIKACJA lwé'fkggfc TYP Iorwonvl PU I UWAGI
710008 150 5/16-M8 P HARD TFC 23 1 Pasuje do

= krazkoéw z otwo-
710009 150 5/16-M8 P MEDIUM TFC 23 1 rem0, 6, 7,9, 15
ey |
b [ |

Dysk mocujacy
TFC 23
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‘ SZLIFIERKI PODWOJNE
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1 = bardzo maty/a/e | 2 = maly/a/e | 3 = $redni/aje | 4 = duzy/a/e| 5 = bardzo duzy/a/e
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SZLIFIERKI PODWOJNE ‘
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WYJASNIENIE

PREMIUM X %%

BASIC *

~ /A Cyrkon
A Tlenek glinu

Wysokiej jakosci narzedzia, zapewniajgce maksymalng wydajnosé:
Maksymalna wydajnos¢ i zywotnos¢, szeroka gama oferowanych pro-
duktow

Wysokiej jakosci narzedzia ogdlnego przeznaczenia:
Dobra wydajnos¢ i zywotnosé, uniwersalnosé

OBROBKA CIEZKA

Usuwanie duzej ilosci materiatu, praca pod duzym naciskiem
OBROBKA LEKKA

Prace wykonczeniowe, Usuwanie niewielkiej ilosci materiatu,
praca pod niewielkim naciskiem

S —

[/ Spiekany tlenek glinu
C: weglika krzemu

B Basic

ZA-P4A3 N

W T SR —

Premium

Podktad z wtékniny naturalnej

Podktad z witékniny wulkanizowane;j

Gramatura papieru

Elastyczne ptétno

Pételastyczne ptotno

Sztywne ptétno polibawetniane

Bardzo sztywne ptotno polibawetniane

Bardzo sztywne ptétno poliestrowe

Warstwa specjalna

Stal miekka, stal weglowa, aluminium, metale niezelazne i inne
Stal miekka, stal weglowa, aluminium, metale niezelazne i inne, aktywne substancje chtodzace

Stal miekka, stal weglowa, aluminium, metale niezelazne, drewno i inne
W potowie odstonieta powtoka Scierniwa, aktywne substancje chtodzace

Szlifowanie na mokro wszystkich metali, oraz ogdIne szlifowanie na sucho

Farba, lakier, kompozyty, powtoka zelowa, ogodlna lekka obrobka, zawiera powtoke stearynowg
Farba, lakier, kompozyty, powtoka zelowa, ogolna agresywna obrobka, zawiera powtoke stearynowa
Drewno, lakier, farba, ogdlnego przeznaczenia

Stal miekka, stal weglowa, aluminium i inne, praca pod matym naciskiem do $redniego,
aktywne substancje chtodzace

Stal, stal weglowa, aluminium i inne, praca pod $rednim naciskiem do duzego, aktywne
substancje chtodzace

Stal, stal weglowa, inox i inne, praca pod matym naciskiem, aktywne substancje chtodzace

Stal nierdzewna, wysokostopowa, hartowana, praca pod $rednim naciskiem do duzego, aktywne
substancje chtodzace i powtoka topsize

Stal nierdzewna, wysokostopowa, hartowana, praca pod srednim naciskiem do duzego, aktywne
substancje chtodzace i powtoka topsize

Kamien, szlifowanie na mokro, ogdlne zastosowanie, szlifowanie na sucho

Stal nierdzewna, wysokostopowa, hartowana, praca pod $rednim naciskiem do duzego, aktywne
substancje chlodzace i powtoka topsize

Zapewniajg chtodzenie podczas szlifowania stali
Zapewnia chtodzenie podczas szlifowania stali nierdzewne;j i stali wysokostopowe;j
Zmniejsza zapychanie



PIKTOGRAMY | URZADZENIA

Szlierka katowa

é‘ | | U

Szlierka prosta

[

Mata szlierka tasmowa

|

Szlierka taSmowa
/R

“*
|

Przenos$na szlierka tasmowa

Szlifowanie reczne i orbitalne

=
&

Szlierki podwéjne

PIKTOGRAMY | MATERIALY

Stal migkka | Stal weglowa |Stal hartowana Kompozyty

Stal nierdzewna | Stal wysokostopowa Powtoka zelowa

‘m' Aluminium | Metale niezelazne ,/;,‘,,‘221,4’ Drewno
ol

0@ Tworzywa, lakiery, farby Kamien
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PIKTOGRAMY | URZADZENIA

CY X1 Lok X+,

64

Fibra TYROLIN Pioneer

Krazek fibrowy V 4S

Dysk mocujgcy INOX

Dysk mocujacy UNI

Dysk mocujacy BASIC

Krazki samoprzyczepne
(welurowe)

Dysk mocujacy TFC

Krazki samoprzyczepne 7h

Krazki samoprzyczepne
(welurowe) 8h

Krazki samoprzyczepne
(welurowe) 9h

Uchwyt TFC 23

Tulejka scierna

SBH

Pasy bezkoncowe 1

Pasy bezkoncowe 2

Pasy bezkoncowe 3

Rolka

Arkusz



Zwracaj uwage na zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa
Stosuj maske przeciwpytowg

Stosuj ochrone oczu

Stosuj ochrone stuchu

OO®ME

Stosuj rekawice

Zatoz uchwyt tarczy

Bezpieczenstwo osobiste

Szlifowanie na mokro

PRZECHOWYWANIE NARZEDZI SCIERNYCH

NASYPOWYCH

Prawidtowe przechowywanie narzedzi sciernych nasypowych zwiekszy ich wydajnos$¢ oraz zywotnosé.

Temperatura: 15-25°

Wilgotnos¢:  40-70%

Przechowuj w oryginalnych opakowaniach
Nie przechowuj na betonowych podtogach
Nie przechowuj w poblizu zrodet ciepta

65



— Ostroznie przenos i przechowuj narzedzia szlierskie;
' w pierwszej kolejnos$ci korzystaj z najstarszych narzedzi.

— Przed zatozeniem lub uzyciem, tarcze $cierne trzeba
oczyscic i poddac kontroli wzrokowej na obecnos¢
peknie¢ lub ewentualnych uszkodzen.

— Przed zatozeniem ceramicznych narzedzi szlierskich
trzeba je poddac¢ testowi na dzwiek.

— Upewnij sie, ze predkos¢ urzadzenia (obr/min) nie
przekracza maksymalnej predkosci roboczej podanej
na opakowaniu lub narzedziu $ciernym.

— Upewnij sie, ze otwoér w narzedziu szlierskim - z gwintem
lub bez gwintu - idealnie pasuje do watka urzadzenia;

| oraz czy kotnierze tarcz sg czyste, proste, tego samego

| rozmiaru i czy sg odpowiednie do zamocowania na

| danym narzedziu szlierskim.

— Stosuj dostarczone przektadki pomiedzy tarcza $cierng
a kotnierzami tarczy zgodnie z ich przeznaczeniem.

— Uzywaj wytgcznie urzadzen wyposazonych w
zabezpieczenie/ostony i przed wigczeniem urzadzenia
upewnij sie, ze sg one w odpowiednim stanie oraz ze sg
odpowiednio zamocowane.

— Po kazdym zatozeniu narzedzia przeprowadz trwajacag co
najmniej jedng minute prébe ruchowg na obrotach
roboczych, oraz upewnij sie, ze ostona urzadzenia jest
zamocowana prawidtowo. Wykonujac te czynnosci,
upewnij sig, ze zadne fragmenty narzedzia nie uderzg
uzytkownika lub innej osoby w przypadku ewentualnego
pekniecia narzedzia.

— Zaleca sie stosowanie ochrony oczu dla wszystkich prac
szlierskich. W przypadku szlifowania detalu
przytrzymywanego reka, zaleca sig stosowanie okularow
ochronnych lub maski ochronne;.

Podczas korzystania z tarczy do cigcia lub wygtadzania,
upewnij sig, ze ilos¢ podawanego powietrza oraz Srodki
ochronne sg odpowiednie dla materiatu poddawanego
obrobce. Dla wszystkich proceséw szlifowania nalezy
instalowac¢ odpowiednie systemy odciggowe.

Korzystaj wytacznie z urzadzen, ktére nadajg sie takze
dla narzedzi szlifierskich wyposazonych w piaste.

|

Przed zatrzymaniem urzadzenia, odetnij doptyw
chtodziwa i usun nadmiar chtodziwa z tarczy $ciernej.
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— Nie uzywaj narzedzi Sciernych, ktére przed ich
zatozeniem sg wystawione na dziatanie wilgoci lub
wysokich temperatur.

— Nigdy nie uzywaj narzedzi sciernych, ktére upadly, sa
uszkodzone, lub ktérych wyglad nie odpowiada obrébce
do wykonania.

— Nigdy nie przekraczaj dopuszczalnej maksymalnej
predkosci roboczej.

— Nie uzywaj kotnierzy tarcz do powierzchni, ktére nie sa
pozbawione ciat obcych (tj. opitki po szlifowaniu), nie sa
ptaskie lub nie sga pozbawione zadziorow.

- Nie dokrecaj z nadmierng sitg zacisku lub kotnierza kota

— Nie uzywaj kotnierzy z wgtebieniami dla tarcz lub stozkow
sciernych.

— Podczas zaciskania narzedzia szlierskiego nie uzywaj
sity, ani nie wprowadzaj w nim zadnych zmian.

— Uzywaj wytacznie pojedynczych ztaczek (piast).

— Wiacz urzadzenie dopiero po prawidtowym i pewnym
zamocowaniu oston (ostony urzadzenia powinny byé
ustawione w taki sposdb, aby kierowaty iskry i opitki z
dala od ciata uzytkownika).

— Wiaczaj urzadzenie jedynie wowczas, gdy obrabiany
detal i narzedzie szlierskie nie stykajg sie ze soba.

— Nigdy nie pracuj z wykorzystaniem narzedzi szlierskich
bez odpowiedniego doprowadzenia powietrza (zwtaszcza
w miejscach o ograniczonej przestrzeni nigdy nie pracuj
bez aparatu oddechowego i ochrony stuchu) oraz bez
sprzetu ochrony osobistej (patrz piktogram).

— Uzywaj odpowiednich narzedzi szlierskich - niewtasciwy
produkt moze powodowac powstawanie nadmiernej
ilosci opitkow i pytu.

— Unikaj uszkodzenia mechanicznego tarczy szlierskiej,
ktére wynika z wywierania nadmiernej sity, szarpnie¢ lub
nagrzewania.

— Nigdy nie uzywaj urzadzen szlierskich w niewtasciwym
stanie lub takich, ktore posiadajg wadliwe elementy.

Nie uzywaj do szlifowania tarcz do ciecia (nie wywieraj
nadmiernego obcigzenia poprzecznego w stosunku do
tarcz do cigcia o ksztatcie 41 lub 42)

Nigdy nie zaktadaj na jeden wat wiecej niz jedno
narzedzie szlierskie.
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